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ZAG EPD

1 Proizvod

1.1 Opis proizvoda

Toplo valjana plocevina pravokotnega formata v
razlicnih dimenzijah izdelana po mednarodnih EN
standardih, se uporablja za izdelke kjer je
pomembna tako nosilnost kot obraboodpornost.
Blagovne znamke SIDUR in SIQUAL spadata v
skupino oglji¢nih jekel. Jekla blagovne znamke
SIDUR se proizvajajo po tehnicni specifikijah
Datasheet SIDUR 400, Datasheet SIDUR 450,
Datasheet SIDUR 500 in Datasheet SIDUR 600. Pri
proizvodnji jekla blagovne znamke SIQUAL se
uposteva EN 10132-3, EN 10083-3 in ASTM A 829.

sij

acroni

SIDUR kot obrabo odporno jeklo ter SIQUAL kot
nelegirana konstrukcijska jekla, so jekla, odporna
proti atmosferski koroziji, jekla za poboljanje in
vzmeti ter jekla za tlacne posode.

1.2 Tehnicni podatki

Mehanske lastnosti (Rp0,2) se gibljejo od 200 do
300 MPa pri avstenitnih in feritnih nerjavnih jeklih,
duplex jekla dosegajo preko 450 MPa, martenzitna
pa nad 700MPa.

Jekla so korozijsko odporna na atmosfersko
korozijo, morsko vodo, pa tudi na bistveno bolj

agresivne medije.

Tabela 1: Pregled obravnavanih proizvodovin njihovih lastnosti

Komercialno ime izt :
T Tehniéni podatki

Fotografija proizvoda

proizvoda
Siqual 7225 Debelina: od 2 do 120
Sirina: 1000 do 2500 mm
DolZina: 2000 do 12000 mm
Sidur 8715B Debelina: od 2 do 120

Sirina: 1000 do 2500 mm
Dolzina: 2000 do 12000 mm

1.3 Osnovni materiali

Osnovni materiali za proizvodnjo jekla SINOXX so:

- Odpadno Zelezo 90 - 97%

- Grodelj0-7,5%

- Aluminij (palice, sekanec, Zica) 0,28%
- Ferokrom karbure 0,47 - 1%

- Feromangan karbure 0,38 - 0,76%

- Feromolibden 0,2 - 0,25%

- Ferosilicij 0,24 - 0,85%
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- Silikomangan 0-0,61%
- Zica ferobor fi 13 0-0,02%
- Zica ferotitan fi 13 mm 0-0,04%
- Zica kalcij-silicij 0,03%
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ZAG EPD

1.4 Proces proizvodnje

Tehnoloska pot izdelave jekla je odvisna od narave
jekla, njegovih fizikalnih in kemiénih ter ostalih
lastnosti. Kot osnovna surovina za izdelavo jekla se
uporablja staro Zelezo iz predelovalnih industrij in
neuporabne stare opreme. Tak postopek omogoca
ekonomitno reciklazo dragocenih zlitin jeklarske
industrije  Proces taljenja se opravlja v
elektrooblo¢ni peéi (EOP). Talina se nato iz peci
izlije v ponovco. Ponovco se nato prenese v
napravo za vakuumsko obdelavo taline (VOD/VD)
ali konvertor AOD. Ponovéna peC (LF) sluzi za
dogrevanje taline med obdelavo na VOD, ¢&e
temperatura taline prekomerno pade ter za
drZanje taline na Zeleni temperaturi. Tako izdelana
jeklena talina se ulije na napravi za kontinuirano
ulivanje slabov (KL). Kontinuirano ulito Zilo se
razreie s plamenskim sekatorjem na primerno
dolZino (slabe). Slabe se ustrezno oznadi (kvaliteta,
Stevilka Sarze, zaporedna Stevilka slaba, ter livna
pozicija) ter odistiti povrsino slabov, s Cimer se
odstranijo napake, nastale med vlivanjem na
povrsini slabov. Tako pripravlijene slabe se
transportira do adjustaZe v Vroci valjarni.

V Vroéi valjarni se opravi proces vroce predelave
vlozka (slabov) iz Jeklarne. Potisna pec (PP) sluzi za
ogrevanje slabov na temperaturo, potrebno za
vroce valjanje (do 1300°C). Slabi se zakladajo v PP
enoredno (gredo naprej v hladno predelavo) in
dvoredno (za debelo plogevino). PeC je kurjena z
zemeljskim plinom. Ko se slabi segrejejo na
temperaturo, potrebno za vrole valjanje, se jih
porine iz peci na izvleCno napravo s katero se
odloZijo na  transportne  valjénice. Med
transportom potuje slab skozi primarni diskeling
(vodni odskajevalnik), kjer se odbrizga 3$kaja s
povriine segretega slaba. Sledi vroce valjanje na
Plate mill valjalnem stroju. Plate mill valjalni stroj je
namenjen vrofemu valjanju slabov v predtrak,
debeline 12 do 20 mm, ali pa konénemu vroemu
valjanju debele plocevine, debeline 8 do 120 mm.
Tehnoloska pot izdelave debele plodevine se iz
Vrofe valjarne nadaljuje v Predelavo debele
plocevine. PDP je dislocirana proizvodna enota na
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Javorniku. Iz Vrofe wvaljarne se plodevina s
tovornjaki prevaza do dohodnega skladi¢a. Od tu
se plo¢evina razporeja po razlicnih agregatih, glede
na vrsto jekla, debelino plofevine ter zahteve
kupca. Proizvodnja zato preteZno poteka postopno,
od faze do faze, s skladis¢enjem v vmesnih
skladid¢ih. Toplotne obdelave debele plocevine
potekajo na razli¢nih peéeh za toplotno obdelavo.
Po ustrezni toplotni obdelavi plos¢, sledi 3e razrez
in obrez ploevine na mehanskem rezalniku za
¢elni in stranski obrez ploéevine, avtogenih
plamenskih rezalnikih za Celni in stranski obrez ter
plazemskih rezalnikih za Celni in stranski obrez
ploCevine. Po razrezu in obrezu sledi e povrsinska
obdelava plo3¢. Vsa nerjavna ploCevina ter glede na
narocilo ostala (navadna, legirana, ...) ploevina, se
peska na peskarsko lakirni liniji. Na koncu sledi
odprema plosc.
" . e
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Slika 1: Diagram proizvodnega procesa

1.5 Pakiranje
Za embaliranje gotovih izdelkov se uporablja:

- Lesen eletve
- Papir /, OBEN/SN

2N\
- PE folija {,-e_;/@‘qj D\
- Povezovaln:trak”,ﬁ‘: 2\
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1.6 Ostale informacije™x 2

Ostale informacije so dostopne na spletni strani:
https://sij.acroni.si.
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2 LCA: Pravila za izraéun

2.1 Deklarirana enota

Deklarirana enota pri izracunu LCA je:

1t jekla Siqual 7225 in Sidur 8715B.

2.2 Sistemske meje

Sistemske meje EPD-ja so doloCene po
modularnem principu v skladu s standardom SIST
EN 15804. Analiza obravnavnih proizvodov obsega
fazo izdelave Zivljenjskega cikla (od zibke do vrat)
proizvoda oz. module Al do A3 ter modul D
(ponovna uporaba, obnova, reciklaza).

Analiza Zivljenjskega cikla proizvoda v modulih Al-
A3 obsega:

Al: pridobivanje surovin, proizvodnja osnovnih
materialov in zato potrebna energija,

A2: transport do proizvodnega obrata in
znotraj obrata,

A3: proizvodnja pomozZnih materialov in
embalaze vklju¢no s proizvodnjo in rabo
energije med proizvodnim procesom ter emisijami,

ki se pri tem spro3cajo.

D modul pa obsega koristi in obremenitve, ki
presegajo meje sistema.

2.3 Kriteriji za izkljuéitev vhodnih/ izhodnih
podatkov (cut-off rules)

DeleZ manjkajocih podatkov v skladu s standardom
SIST EN 15804 lahko znasa manj kot 1% porabljene
obnovljive in neobnovljive primarne energije in
manj kot 1% skupne mase vhodnih podatkov v
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posameznem proizvodnem procesu, ter manj kot
5% porabljene energije in mase v modulu A.

Analiza LCA je vkljuevala podatke o osnovnih
surovinah, pomoinih materialih, embalaZnih
materialih, transportu in energiji v proizvodnem
procesu, ki ga je zagotovil proizvajalec.
RazpoloZljivi podatki so vkljuéeni v model.

2.4 lzvor podatkov

Za izratun modulov Al do A3 za Siqual 7225 in
Sidur 8715B je bila uporablijena programska
oprema Gabi 6, ki jo je razvil PE International v
sodelovanju z Univerzo v Stuttgartu in generi¢ni
podatki iz podatkovne baze Ecoinvent integrated
3.4.

2.5 Kvaliteta vhodnih podatkov

Casovno obdobje za katerega so zbrani podatki je
2018. V LCA analizi so bili vkljuéeni vsi vhodni
podatki, kot so osnovne surovine/materiali,
pomoZini materiali, transport, energija in voda v
procesu proizvodnje. Podatke je podal narocnik

analize.

2.6 Opazovano obdobje

Referenéno obdobje zbranih podatkov je leto 2018.

2.7 Alokacija

Pri razdelitvi porabe pomoinih materialov in
energije v procesu proizvodnje med posameznimi
proizvodi je bila uporabljena masna alokacija.
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3 LCA: Rezultati

Tabela 2: Izbrane faze LCA

SISTEMSKE MEJE

VPLIV NA
OKOUE
FAZA FAZA PO IZTEKU PREKO
FAZA 1DELAVE VGRADNIJE FAZA RABE ZIVLJENJSKE DOBE SISTEMS
KIH
MEJA
w -8 L, © E o @© CIJ
= — = e c > @ E 3 g ] A =
g s | 8 s | & e Sk sE E R S s | 83 23| oo -
2l 2 |8 | 2|5 g |3 |5 |2 |gs|25|5 |8 |52 525285
c 2 = St c © © — = = o8] > B £ c U el @ @ o L 0x
BElE |2 || |8 IR | 8|5 |5 |85|28/2 |8 |25 3%/ 585%
e e o = > 13 > a ~N (=] SHS ATRIBR ey = c ol Oola 506 ¥
Al | A2 | A3 | Aa | A5 [ B1| B2| B3| B4 |B5|B6|B7|[cCl1|C2|C3]|cCa D
M [ X | X [ NR| NR|[NR|NR|NR|NR|NR|NR|NR|NR|NR|NR|NR X

Moduli Zivljenjskega cikla proizvoda, ki so vkljuceni v EPD so oznaceni z »X«, moduli, ki niso vklju¢eni pa z »NR«= ni relevantno

3.1 Indikatorji okoljskih vplivov

V skladu s standardom SIST EN 15804, so rezultati vplivov na okolje predstavljeni s sedmimi indikatorji (tabela

3).

Tabela 3: Okrajsave in enote indikatorjev okoljskih vplivov

Indikatorji okoljskih vplivov Okrajsava Enota

Potencial globalnega segrevanja GWP kg CO; equiv

Potencial za razgradnjo ozona ODP kg CFC 11 equiv

Potencial za zakisovanje zemlje in vode AP kg SO, equiv

Potencial za evtrofikacijo EP kg (PO equiv

Potencial za fotokemicno nastajanje ozona POCP kg Ethene equiv

Izraba abiotskih (naravnih) virov (surovin) APD ele kg Sb equiv

Izraba abiotskih virov (fosilnih goriv) APD fos MJ, neto kalori¢na vrednost

Indikatorji okoljskih vplivov za proizvod so prikazani v tabeli 4.
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Tabela 4: Indikatorji okoljskih vplivov

sij" lacroni

Al-A3 D
Siqual 7225 Sidur 8715B Siqual 7225 Sidur 8715B
ADP (ele) |[kgSbeq.] 6,22E-03 3,34E-03 -2,45E-06 -1,66E-06
ADP (fos) | (M) 1,40E+04 1,85E+04 -1,14E+03 -7,70E+02
AP [kg SO2 eq.] 3,00E+00 5,38E+00 -4,73E-01 -3,20E-01
EP [kg Phosphate eq.] 6,41E-01 5,51E-01 -1,64E-01 -1,11E-01
GWP [kg CO2 eq.] 8,27E+02 1,31E+03 -1,12E+02 -7,61E+01
ODP [kg R11 eq.] 1,45E-05 4,95E-06 -5,39E-06 -3,65E-06
POCP [kg Ethene eq.] 3,68E-01 4,20E-01 -1,28E-01 -8,67E-02

3.2 Indikatorji rabe surovin

Rezultati rabe surovin so v skladu s standardom SIST EN 15804 prikazani z desetimi indikatorji (tabela 5).
Indikatorji vkljuujejo rabo obnovljive in neobnovljive energije, rabo obnovljivih in neobnovljivih materialnih
virov in rabo vode.

Tabela 5: Okraj$ave in enote indikatorjev rabe surovin

Indikatorji rabe surovin Okrajsava | Enota

Raba obnovljive primarne energije, brez surovin PERE MJ, neto kalori¢na vrednost
Raba -obno-vljlve primarne energije, vklju¢no z PERM D ——
surovinami

Skupna raba obnovljive primarne energije PERT MJ, neto kalori¢na vrednost
Raba primarne neobnovljive energije, brez surovin PENRE MJ, neto kaloriéna vrednost
Raba .prlm'fwne neobnovljive energije, vkljucno z PENRM T ——
surovinami

Skupna raba primarne neobnovljive energije PENRT MJ, neto kalori¢na vrednost
Raba sekundarnih materialov SM kg

Raba obnovljivih sekundarnih goriv RSF MJ, neto kalori¢na vrednost
Raba neobnovljivih sekundarnih goriv NRSF MJ, neto kalori¢na vrednost
Raba sveZe pitne vode Fw kg

Indikatorji rabe surovin za proizvod so prikazani v tabeli 6.
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Tabela 6: Indikatorji rabe surovin
Al-A3 D
Siqual 7225 Sidur 8715B Siqual 7225 Sidur 8715B

PERE vy |413E+03 5,56E+03 -1,86E+01 -1,26E+01

PERM vy | 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

PENRT M 1,89E+04 2,39E+04 -1,20E+03 -8,15E+02

PENRE [MJ) 1,89E+04 2,39E+04 -1,20E+03 -8,15E+02
PENRM (My] | 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

PERT ()] | 4,13E+03 5,56E+03 -1,86E+01 -1,26E+01

SM [kg] |O0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

RSF [mJ] | 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

NRSE (my] | 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

FW kel 8,65E+03 1,23E+04 -1,84E+02 -1,25E+02

3.3 Drugi indikatorji okoljskih vplivov

V skladu s standardom SIST EN 15804 so rezultati za dodatno okoljsko informacijo (podatki o odlaganju
odpadkov) predstavljeni s tremi indikatorji, rezultati izhodnih tokov iz sistema pa s Stirimi indikatorji (tabela 7).

Tabela 7: Okrajsave in enote drugih indikatorjev okoljskih vplivov

Indikatorji za dodatno okoljsko informacijo Okrajsava Enota

Odlaganje nevarnih odpadkov HWD kg

Odlaganje ne-nevarnih odpadkov NHWD kg

Odlaganje radioaktivnih odpadkov RWD kg

Indikatorji izhodnih tokov Okrajsava Enota

Sestavine primerne za ponovno uporabo CRU kg

Materiali za reciklazo MFR kg

Materiali za obnovljivo energijo MER kg

Oddana energija EE MJ na nosilca energije

~~BeEN

Vs N
Indikatorji za dodatno okoljsko informacijo in indikatorji izhodnih tokov za proizvod so p?’l'ré&%zani v tabeli%',?{‘

e (N LyuBLJANA O

Tabela 8: Dodatni indikatorji okoljskih vplivov 1‘{(@ 17 Ay

N7 P/

A1-A3 A

Siqual 7225 Sidur 87158 Siqual 7225 Sidur 8715B

HWD |[kg] |3,46E-05 4,66E-05 0,00E+00 0,00E+00
NHWD |[kg] |8,09E+00 7,13E+01 0,00E+00 0,00E+00
RWD [kg] |1,36E+00 1,50E+00 0,00E+00 0,00E+00
CRU [kg] |0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
MFR [kg] |0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
MER [kg] |O,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
EE [(MJ] |0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
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4 Interpretacija rezultatov

SIQUAL 7225 (A1-A3)

100% - m—

80% -

60%

40%

20%

-20%

® Transport ® Embalaza
® Pomoini material m Energenti
m Voda Surovine

Slika 2: Prikaz okoljskih vplivov Siqual 7225 v
odstotkih po skupinah

Interpratacija rezultatov po komponentah:

ADP ele: na deplacijo elementarnih virov najbolj
vpliva raba FeCr kot surovine, ki predstavlja 84 %
celotnega parametra. Sledi odpadno Zelezo (8 %) in
elektrika za proizvodnjo jekla (3 %).

Siran 9 od 13 strani EPD-18/0002, izdanega 28. 6. 201¢
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ADP fos: pri izrabi fosilnih virov izstopajo predvsem
zemeljski plin s 44 % izrabe virov, sledi elektrika s
25 % ter grodeljz 12 %.

AP: najvedji vpliv na zakisovanje ima elektrika pri
proizvodnji jekla (41 %).Sledita grodelj (25 %) ter
FeCr in odpadno Zelezo z 8 %.

EP: najvecji vpliv na evtrofikacijo ima proizvodnja
grodlja (40 %). Sledi odpadno Zelezo (19 %) ter
elektrika (16 %).

GWP: potencial za globalno segrevanje se najbolj
povela zaradi rabe elektrike med proizvodnjo
(predstavlja 43 % celotnega potenciala). Na
drugem mestu je grodelj (20 %), sledjo pa zemeljski
plin (11 %) in metaluriko apno (7 %).

ODP: potencial za razgradnjo ozona se najbolj
poveca zaradi grodlja, ki predstavlja 60 %
parametra. Sledi mu odpadno Zelezo (24 %) ter
FeCr (8 %).

POCP: pri parametru potenciala za nastajanje
fotokemi¢nega ozona prevladuje vpliv proizvodnje
grodlja s 52 %. Sledi elektrika (19 %), zemeljski plin
(11 %) ter odpadno Zelezo (5 %).

PENRT: raba elektrike je vzrok za 38 % rabe
primarne neobnovljive energije. Sledi zemeljski plin
(36 %), ter grodelj z 10 %.

PERT: rabo obnovljive pramame energue najbolj
poveca uporaba elektrlc ”eﬂérgue 177,2\%) Sledita
podloini les (11 %) ; eP energent klsﬁé s 4 %
m‘" LJUBLJANA Q‘

\\ O 17
Voda: najve¢ vode sewnprmzvod%em’/ procesu
porabi za hladilno in servisho_vode- ﬁ? %), sledi
elektrika (24 %) ter tehnoloska voda (13 %).

parametra.
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Slika 3: Relativni prispevek proizvodne faze
(modul A1-A3) ter koristi in obremenitev izven

meja sistema (modul D)

D modul = koristi in obremenitve, ki presegajo
meje sistema so izratunane kot privaréevane
obremenitve okolja, ¢e se uporabi sekundarni
material, ki nadome3¢a primarnega. V jeklarstvu
uporabljeno odpadno Zelezo nadomeséa grodelj.

za Siqual 7225 vsebuje 83,5 % starega Zeleza. Po
koncu Zivljenjske dobe jekla se povpretno 90 %
(vir: Briefing: Reuse and recycling rates of UK steel
demolition arisings) reciklira. Posledicno
obravnavamo 65 kg od konénega produkta 1t jekla
kot privarCevani grodelj. Hkrati moramo upo3tevati
obremenitev okolja, ki nastane pri postopku
priprave starega Zeleza na reciklazo, s katerim
grodelj zamenjamo. Vsota obeh procesov je
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sij’ acroni

negativna, pomeni, da predstavlja pozitiven vpliv
na okolje oziroma za navedeni odstotek parametra
(slika 3) zmanj3a negativen vpliv proizvodnje jekla
na okolje.

Slika 6 prikazuje relativni prispevek proizvodne faze
{modul A1-A3) ter koristi in obremenitev izven
meja sistema (modul D). Za vse izbrane kategorije
imajo rezultati za modul (A1-3) najvedji prispevek k
obremenitvi okolja. Rezultat modula D je
potencialna korist reciklaze ter nadome3&anja
primarnih materialov s sekundarnimi.
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Slika 4: Prikaz okoljskih vplivov Sidur 8715B v
odstotkih po skupinah

Interpratacija rezultatov po komponentah:

ADP ele: na deplacijo elementarnih virov najbolj
vpliva raba FeCr kot surovine, ki predstavlja 71 %
celotnega parametra. Sledi odpadno Zelezo s 16 %.

ADP fos: pri izrabi fosilnih virov izstopajo predvsem
FeSi z 38 % izrabe virov, sledi zemeljski plin s 30 %
ter elektrika z 18%.

AP: najvedji vpliv na zakisovanje ima proizvodnja
FeSi (64 %) ter elektrika (22 %). Odpadno Zelezo je
na tretjem mestu s 5 %.
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EP: najvedji vpliv na evtrofikacijo ima proizvodnja
FeSi (41 %). Sledi odpadno Zelezo (23 %), elektrika
(19 %) ter FeCr (5 %).

GWP: potencial za globalno segrevanje se najbolj
povefa zaradi rabe FeSi (predstavija 53 %
celotnega potenciala). Na drugem mestu je
elektrika (27 %), sledjo pa zemeljski plin (6 %) in
metalursko apno (5 %).

ODP: potencial za razgradnjo ozona se najbolj
poveca zaradi odpadnega Zeleza, ki predstavlja 74
% parametra. Sledi mu FeCr (10 %) ter FeMn (8 %).

POCP: pri parametru potenciala za nastajanje
fotokemicnega ozona prevladuje vpliv proizvodnje
FeSi s 64 %. Sledi elektrika (17 %), zemeljski plin (9
%) in odpadno Zelezo s 5 %.

PENRT: raba FeSi je vzrok za 33 % rabe primarne
neobnovljive energije. Sledi elektrika (29 %) ter
zemeljski plin s 26 %.

PERT: rabo obnovljive primarne energije najbolj
poveca uporaba elektricne energije (53 %). Sledita
FeSi (31 %) ter podloZni les s 7 % parametra.

Voda: najvec vode se porabi za proizvodnjo FeSi s
46 % parametra. Sledi hladilna in servisna voda (23
%), elektrika (17 %) ter tehnoloska voda v
proizvodnji jekla (9 %).
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Slika 5: Relativni prispevek proizvodne faze
(modul A1-A3) ter koristi in obremenitev izven

meja sistema (modul D)

D modul - koristi in obremenitve, ki presegajo
meje sistema so izraunane kot privarevane
obremenitve okolja, ¢e se uporabi sekundarni
material, ki nadomesca primarnega. V jeklarstvu
uporabljeno odpadno Zelezo nadomesca grodel;.

Sidur 8715B vsebuje 85,58 % starega Zeleza. Po
koncu Zivljenjske dobe jekla se povprectno 90 %
(vir: Briefing: Reuse and recycling rates of UK steel
demolition arisings) Posledi¢no
obravnavamo 44 kg od konénega produkta 1t jekla
kot privarcevani grodelj. Hkrati moramo upo3tevati
obremenitev okolja, ki nastane pri postopku
priprave starega Zeleza na reciklaZo, s katerim
grodelj zamenjamo. Vsota obeh procesov je

reciklira.
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negativna, pomeni, da predstavlja pozitiven vpliv
na okolje oziroma za navedeni odstotek parametra
(slika 9) zmanj$a negativen vpliv proizvodnje jekla
na okolje.

Slika 5 prikazuje relativni prispevek proizvodne faze
(modul A1-A3) ter koristi in obremenitev izven
meja sistema (modul D). Za vse izbrane kategorije
imajo rezultati za modul (A1-3) najvedji prispevek k
obremenitvi okolja. Rezultat modula D je
potencialna korist reciklaze ter nadomes&anja
primarnih materialov s sekundarnimi.
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4. SIST EN ISO 14044:2006 Ravnanje z okoljem -

5 Reference Ocenjevanje Zivljenjskega cikla — Zahteve in
smernice

5. SIST EN ISO 14025:2010 Okoljske oznacbe in

1. Uporabljena je bila programska oprema Gabi 6.
2. SIST EN 15804:2012+A1:2013 Trajnostnost deklaracije - Okoljske deklaracije tipa Ill - Nacela

gradbenih objektov - Okoljske deklaracije na in postopki
6. Porodilo o okoljski analizi §t. 431/18-530-2, z

dne 28. 6. 2019.

proizvodih - Osnovna pravila za kategorije
proizvodov za gradbene proizvode

3. SIST EN ISO 14040:2006 Ravnanje z okoljem -
Ocenjevanje Zivljenjskega cikla - Nacela in okviri

Podatki navedeni v EPD so izracunani na podlagi podatkov, ki jih je zagotovil proizvajalec. V' primeru, da
podatki proizvajalca niso tocni, izracuni ne veljajo.
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